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ROBOTIQUE
INDUSTRIELLE 

ARMIN ROBOTICS révolutionne 
l’automatisation de l’atelier d’usinage 
et étoffe son équipe en France

La rupture technologique est en marche depuis 
plusieurs années et l’introduction de robots 
dans les ateliers d’usinage est une transition 
nécessaire. Hauts niveaux de répétabilité, amé-
lioration des temps de cycle, meilleure pro-
ductivité et coûts opérationnels réduits : la 
robotique constitue un levier de croissance 
de nature à modifier les modes de production. 
Toutes les entreprises sont concernées, de la 
TPE au grand groupe et celles qui n’ont pas 
encore pris ce virage se doivent de réagir au 
plus vite.

GAGNER EN PRODUCTIVITÉ,  
FLEXIBILITÉ ET EN MOTIVATION 

Automatiser les machines-outils permet d’ac-
croître directement le nombre d’heures d’usi-

nage disponible (temps de broche), de réduire 
les délais de livraison, d’augmenter la capacité 
de production et par conséquent d’accepter da-
vantage de nouvelles commandes. L’entreprise 
voit sa marge bénéficiaire augmenter, sans 
coûts de main d’œuvre supplémentaires ni d’in-
vestissement dans une nouvelle machine-outil. 
De plus, elle est capable de réagir rapidement 
aux fluctuations de la demande, elle gagne en 
flexibilité et en réactivité. 
Dans un contexte de pénurie de main d’œuvre 
d’opérateurs CNC expérimentés, l’automatisa-
tion permet aux centres d’usinage de travailler 
sans intervention humaine, que ce soit en jour-
née, nuit ou week-end. L’opérateur contrôle 
simultanément plusieurs machines-outils, tout 
en préparant les séries pour la nuit et le week-
end. 

Les tâches lourdes et répétitives sont prises en 
charge par le robot. Le travail des opérateurs 
est valorisé : programmation CNC, planifica-
tion de la production, contrôle et préparation 
des outils...

UN CONCEPT UNIQUE ET INNOVANT

Expert en usinage et automatisation depuis 
plus de dix ans, Armin Robotics n’est pas un 
simple fournisseur de robots, aussi perfor-
mants soient-ils (Fanuc, Kuka, Staubli, Kawa-
saki, ABB, …). L’entreprise a développé une 
solution innovante logiciel/cellules robotisées. 

Le logiciel, basé sur la technologie Web, per-
met de piloter les cellules robotisées Armin à 
partir d’une simple tablette à écran tactile. Ce 

ARMIN ROBOTICS, SPÉCIALISÉE DANS L’AUTOMATISATION 
DES ATELIERS D’USINAGE DEPUIS PLUS DE DIX ANS, EST 
BIEN IMPLANTÉE EN FRANCE OÙ ELLE RÉALISE 75% DE SON 
CHIFFRE D’AFFAIRES. AFIN DE RÉPONDRE AUX DEMANDES 
CROISSANTES DE ROBOTISATION DANS L’HEXAGONE, ELLE 
DISPOSE DÉSORMAIS D’UNE ÉQUIPE COMMERCIALE QUI 
COUVRE LES RÉGIONS SUD ET OUEST DU PAYS.
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logiciel universel est à même de gérer toutes 
les applications dans l’atelier d’usinage (débit, 
production, contrôle, préparation de com-
mandes) quelle que soit la marque du robot 
ou de la machine-outil. Cette technologie évite 
d’avoir à gérer de nombreuses cellules roboti-
sées isolées.

Parce que chaque client a des attentes, des 
contraintes et des exigences différentes, le 
logiciel pilote les cellules robotisées Armin, 
constituées de différents modules combinables. 
Armin Robotics propose la plus large gamme 
de solutions d’automatisation pour l’industrie 
de l’usinage.  L’entreprise répond notamment 
aux besoins de chargement de tours, fraiseuses 

ou centres d’usinage (tables, convoyeurs), de 
chargement de lopins et pièces, de gestion de 
plusieurs machines, de production flexible, de 
palettes point zéro, de changement d’outils, 
de pièces de fonderie, d’ébavurage, etc. Les 
technologies proposées (vision 2D, dévracage, 
vision 3D, magasins verticaux, plateforme au-
tonome -AGV-, cobots,…), sont sans cesse en-
richies. 

Thomas Janquart, fondateur et dirigeant 
d’Armin Robotics, commente : « Nous sommes 

spécialisés dans la robotisation du chargement de 

machines d’usinage depuis plus de dix ans. Les pre-

mières années, nous avons travaillé " sur mesure " 

mais nous nous sommes rapidement aperçus que nos 

clients avaient presque toujours les mêmes attentes. 

Alors nous avons développé un logiciel, qui est au 

cœur de notre offre, ainsi que différentes solutions 

mécaniques standardisées selon le type de pièces à 

manipuler (taille, forme) et le type de production 

(flexible, grande série), avec vision 2D ou 3D, avec 

convoyeurs, systèmes à tiroirs, etc. »

UN ACCOMPAGNEMENT ET DES ENGAGEMENTS 
VIS-À-VIS DES CLIENTS

La stratégie de Thomas Janquart est de propo-
ser le meilleur rapport qualité/prix du marché 
de l’automatisation. Dans ce contexte, l’équipe 
travaille en totale transparence et s’applique à 
développer une relation de confiance avec ses 
clients. 
De plus, le développement de la gamme Ar-
min est basé sur des solutions qui se doivent 
d’être combinables, flexibles et évolutives afin 
de répondre aux besoins actuels des clients 
mais également à leurs futurs besoins. Enfin, 
un client qui investit dans un robot Armin re-
çoit les mises à jour du logiciel afin de toujours 
profiter des dernières technologies. 

ALLER TOUJOURS PLUS LOIN

Depuis 10 ans, l’équipe d’Armin Robotics a 
beaucoup développé, aussi bien au niveau logi-
ciel que dans la conception mécanique des cel-
lules robotisées. L’équipe de Thomas Janquart 
poursuit les développements avec l’objectif  
d’aller encore plus loin dans la simplicité d’uti-
lisation. Le but ultime étant que la formation 
devienne inutile et que les opérateurs puissent 
produire directement après l’installation d’un 
robot. Armin Robotics évolue actuellement 
dans toute l’Europe, notamment en France où 
elle se renforce au niveau commercial. Le pro-
chain défi est de changer d’échelle.
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TOUR CCN
SCHAUBLIN 125 CCN

R-TM A2-4
Révisé

Année 2004

RECTIFIEUSE CYLINDRIQUE
STUDER S30-1

Année 2013

CENTRE TOURNAGE
ET FRAISAGE

CHIRON FZ 08 KS
Révisé

Année 2005

CENTRE DE TOURNAGE CNC 
MORI-SEIKI NT3150DCG-500C
    5 axes simult./broche A2-5 

Mag/40 pos./LNS Move S2 
Année 2008

TOUR AUTOMATIQUE CNC
TORNOS EVODECO 16/10

5’000 heures de travail
Comme neuf
Année 2014

RECTIFIEUSE CENTERLESS
MICROREX 2H

Révisé

CENTRE TOURNAGE 
ET FRAISAGE

WILLEMIN-MACODEL 
W-518 MT2 - Révisé

Année 2009

TOUR AUTOMATIQUE CNC
CITIZEN CINCOM M16-III

LNS Express 220
Année 2005

MACHINE A ETINCELER 
A FIL

CHARMILLE ROBOFIL 440
Année 2001

TOUR CNC 
A POUPEE MOBILE

TORNOS DECO SIGMA 20
    6 axes/Robobar SBF 532

Année 2007

TOUR CNC 
A POUPEE MOBILE
TORNOS MICRO 8

LNS Tryton 112
Année 2010

RECTIFIEUSE CNC
CYLINDRIQUE 

STUDER S-33 CNC, 175x1000
Comme neuf
Année 2019

RECTIFIEUSE CENTERLESS
TSCHUDIN ECOLINE 400 CNC

Révisé
Année 2006

RECTIFIEUSE CYLINDRIQUE 
STUDER S-20 2

Inter/exter
Révisé

RECTIFIEUSE UNIVERSELLE 
EWAG WS-11
Révisé à neuf

scemama sa
ACHAT VENTE
Machines-outils et accessoires 
neufs et occasions
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Nous achetons vos 
machines-outils d’occasion


